Blech-
prototypen

Antriebe

Apotheken-
rohrgerét

Bewegte
Displays

Branchen

Zu unseren Kunden zahlen weit Gber 100 Firmen
aus Deutschland, Osterreich und der Schweiz.
Neben unseren Schwerpunkten Unterhaltungs-
elektronik und Automotive sind wir ebenso fir
Bereiche wie Apparatebau, Medizintechnik, Optik,

Bavindustrie und Werbemittel tatig.

DESEGN
SERVICE

DESIGN SERVICE GmbH
Am Krebsgraben 15
D-78048 Villingen-Schwenningen

Fon:+49(0)7721/40763-00

Fax:+49(0)7721/ 40763-59
info@designservice-gmbh.de
www.designservice-gmbh.de
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Engineering & Prototyping
for Feinwerktechnik

DESEGN
SERVICE

Wer wir sind

Konstruktion

1998 grindeten Wilfried Scheffler und Walter Storz
das Unternehmen DESIGN SERVICE GmbH, das

sich der feinwerktechnischen Konstruktion sowie der Prototypen
Prototypenfertigung in Kunststoff und Metall widmet.
Die langjahrige Erfahrung in der Feinmechanik Kleinserien
und der Musterfertigung waren ausschlaggebend

Montage

fur den Erfolg und das stetige Wachstum des Un-
ternehmens.
Mit mehr als 25 Mitarbeitern und Auszubildenden

liegt der Schwerpunkt unserer Arbeit in der Fer-
tigung von Prototypen und der dazugehérigen

Werkzeuge fir anspruchsvolle Prége- und Biege-
teile aus Metall. Daneben gehéren die Konstruk-
tion von feinwerktechnischen Gerdten und die
Kleinserienfertigung zu unseren Kernkompe-
tenzen.Abgerundetwird unser Dienstleistungs-
angebot durch die Montage feinmechanischer
Baugruppen und kompletter Geréte.




Was wir lhnen bieten

Unser Service umfasst den kompletten Ent-
stehungsprozess lhrer Produkte: von der
Entwicklung und Konstruktion bis hin zur
Prototypen- und Kleinserienfertigung. Dabei
richten wir uns ganz nach lhren Anforde-

Konzeptausarbeitung

Entwicklung und
Konstruktion

rungen. Wir Gbernehmen fir Sie beliebige
Teilaufgaben oder unterstitzen Sie wéhrend

Dokumentation

Prototypen Ihres gesamten Projektes.
Test und Qualitét, Termintreue und Zuverléssigkeit ste-
Erprobung hen bei unserer Arbeit ebenso im Mittelpunkt wie

die wirtschaftliche Umsetzung lhres Auftrages.
Wichtige Voraussetzung dafir-ist die Daten-
durchgdngigkeit in allen Bearbeitungsstufen.
Deshalb nutzen wir unsere dreidimensionalen
Konstruktionsdaten bzw. Daten, die Sie uns zur
Verfigung stellen, fir den gesamten Fertigungs-
prozess und vermeiden so Fehlerquellen, wie das

Optimierung und
Betreuung bis zur
Serienreife

Présentation

falsche Ablesen von Zeichnungen.

Beratung

Wir verfigen Uber einen modernen Maschinenpark
fur folgende Fertigungsverfahren: 3D-CNC-Frésen,
Drehen, Flachschleifen, Drahterodieren, Senke-
rodieren, Stanzen, Biegen, Pragen, Clinchen und
Laserschweifien.

For die nachfolgenden Fertigungsverfahren arbei-
ten wir mit zuverldssigen Partnerfirmen zusammen:
Laserschneiden, Wasserstrahlschneiden, Lasersintern,
Stereolithographie, Vakuumgiefien, CNC-Drehen,
Oberflachenveredelungen aller Art wie z.B. verzinnen,

vergolden und eloxieren.

Spanende Bearbeitung

CNC Hermle U630T XYZ: 630(875)x500x500
CNC Mikron VCP600 XYZ: 600x450x450
2xCNC Deckel-Maho DMU 50T XYZ: 500x400x400
Fehlmann P51 XYZ: 450x250x450
Deckel FP2 XYZ: 500x200x400

Deckel FP1 XYZ: 300x160x290

Entwicklung & Konstruktion

Durch die langjéhrige Tétigkeit in der Entwicklung von Know-
Plattenspielern, Band- und Disklaufwerken sowie durch how

die vielseitigen Aufgaben innerhalb der DESIGN SERVICE

GmbH verfigen wir Gber ein breites Know-how und um- 3D-CAD

fangreiche Erfahrung in der feinwerktechnischen Geréte-

entwicklung:. Computer-
simulation

Angepasst an lhre individuellen Anforderungen entwi-
ckeln und konstruieren wir lhre feinwerktechnischen
Gerdte auf modernen CAD-Systemen.

Vor der Herstellung von Erstmustern Uberprifen wir die

mechanischen Bewegungsabldufe in verschiedenen
Computersimulationen auf mégliche Kollisionen und
tragen damit wesentlich zur Reduzierung von Entwick-
lungszeiten und Kosten bei..Dartber hinaus-optimie-
ren wir die Montageabldufe, um eine wirtschaftliche
und sichere Montage zu gewdéhrleisten.

Drehen Weiler
Drehen Schaublin
Fléchenschleifen Jung

Spitzenhéhe /Weite: 130/500 £
Spitzenhéhe /Weite: 135/630
Bereich: 200x500

LaserschweiBlen

Trumpf Powerweld HI 54 P

Prototypenfertigung

... und mehr

Prégeteile

Biegeteile

Frésteile

Werkzeuge

Vorrichtungen

Prototypen werden immer &fters im Zielwerkstoff
gefordert. Besonders komplexe Blechprégeteile,
die viele Funktionen erfillen, missen vor dem Bau
eines teuren Serienwerkzeuges im Originalmaterial
und in der Originalgeometrie getestet werden.

Deshalb haben wir uns auf die Herstellung von
Blechprototypen spezialisiert, die auf der Basis von
3D-Konstruktionsdaten in den Originalmaterialen
gefertigt werden. So kénnen schon in einer frihen
Phase Funktionstests am fertigen Teil erfolgen, um
mdgliche Schwachstellen zu erkennen und frihzeitig
konstruktive Verbesserungen einzubringen. Dies er-
spart lhnen kostspielige nachtrégliche Anderungen
am Serienwerkzeug sowie Verzégerungen beim Pro-
duktionsstart.

Stanzen, Biegen, Umformen
Baltec CNC Stanzzentrum DK:
Promecam Abkantpresse

250KN, XY: 600x300
250KN, Lange 1020
300KN, Lange 1050
Lénge: 1020, Mat.-Dicke: 3
T000KN

140KN

Biegepresse

Fasti Schwenkbiegemaschine
2x Hydraulikpressen Stenhoj
Presse fir Clinchverbindung

Kleinserienfertigung Nullserie
Mit unseren Prototypenwerkzeugen kénnen wir bei

Bedarf auch mehrere hundert Musterteile fertigen, Kleinserie
die weitgehend identisch mit den Serienteilen sind.

Damit kénnen Sie den Serienstart selbst dann sichern, Montage

wenn Terminverzégerungen beim Serienwerkzeug

auftreten. Endkontrolle
Montage Beschaffung
Wir verfigen tber ein qualifizier-
tes, flexibles Montageteam, das Lagerung

komplette Geréte und elektrome-
chanische Baugruppen montiert,
prift und selbst bei stark schwan-
kenden Stickzahlen termintreu
liefert. Gerne unterstitzen wir
Sie auch bei der Beschaffung
und Lagerhaltung von Kompo-
nenten und Baugruppen.

Erodieren

XYZ: 280x185x280
XYZ: 350x250x250

Hansen-Senkerodiermasch.
Agiecut Classic V2
Drahterodiermaschine




